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Пултрузия 

        Непрерывный технологический процесс получения профилей, путём 
вытяжки композитных материалов, пропитанных термореактивной смолой 
через нагретую формообразующую фильеру. В фильере происходит 
управляемый термореактивный процесс полимеризации смолы. 



На выходе получается полностью сформированный 
композитный профиль заданной конфигурации. 



         Готовый профиль не требует какой-либо дальнейшей 
дополнительной обработки. Длина изделия не 
ограничена и определяется потребностями заказчика или 
возможностями транспортировки. 

        Технологический процесс обеспечивает 
максимальное разнообразие дизайна профилей.  



В различных отраслях промышленности, коммунальном 
хозяйстве, строительстве, энергетике, торговых центрах, 
аквапарках и других сферах деятельности, когда 
применение традиционных материалов демонстрирует 
различные недостатки, например необходимость 
периодического обслуживания или ограниченный срок 
службы. 

Причины применения пултрузионного композитного материала 

 Использование пултрузионного композитного материала 
является отличным решением и позволяет получить:  
- неограниченный срок эксплуатации 
- полную антикоррозионную стойкость 
- высокие показатели химической стойкости 
- огромный спектр применения в любых конструкциях 
- высокую прочность при небольшом весе 
- простоту обработки, резки и монтажа 
- антимагнетизм и полную радиопрозрачность 
- диэлектричность 
- широкий диапазон рабочих температур 
- возможность окраски в любой цвет по каталогу RAL в массе 
 



• Опоры ЛЭП 
• Фермы 
• Эстакады 
• Мосты 
• Элементы судостроения 
• Пешеходные переходы 
• Перильные ограждения 
• Лестничные сходы и марши 
• Коммуникационные переходы 
• Кабеленесущие системы 
• Перроны 
• Пандусы 
• Платформы 
• Каркасы сооружений 
• Теплицы 
• Фасады административных и производственных зданий 
• Мачты для телевидения, радиовещания, связи 
• Авиастроение 

Где применяется пултрузионный композитный профиль 



• Композитный материал не ржавеет, устойчив к ультрафиолету, влажности и перепадам температур, полностью 
исключает затраты на защитное окрашивание и другие расходы на эксплуатацию; 

• Армированный стекловолокном материал является отличным диэлектриком;. 
• Низкая теплопроводность позволяет сэкономить на утеплении и отоплении зданий с каркасом из ПКМ; 
• Композитный материал легче стали в 4,5 раза и при транспортировке не требует мощных грузоподъемных 

механизмов и большегрузного транспорта; 
• Композитные конструкции превосходят по  сроку службы стальные (свыше 70-ти лет). 

Преимущества применения пултрузионного композитного материала 

Пултрузионный композитный материал в сравнении с металлом 



Композитный 
материал 

Сталь Нержавеющая 
сталь 

Затраты на проектирование 

Затраты на материал 

Затраты на монтажные работы 
(крановые работы) 

Затраты на подготовку к эксплуатации 
(сварка, сборка конструкций на объекте) 

Затраты на транспортировку 

Затраты на работы по периодической 
обработке поверхности (антикоррозийная 
обработка) 

Затраты на периодическое 
обслуживание поверхности (окраска) 

₽ 

Сравнение затрат при использовании пултрузионного композитного 
материала и распространенных металлов 



Сравнение физических характеристик композитного профиля с другими 
материалами 

Характеристика  
Композитный 

профиль 
Сталь Алюминий  Дерево  ПВХ 

Плотность, кг/м2 1,6 … 1,9 7,7 … 7,9 2,7 0,3 … 0,7 1,3 … 1,43 

Модуль упругости, ГПа 17 … 22 210 70 7 … 12 2,0 … 2,7 

Предел прочности при растяжении, 
МПа 

170 … 227 240 … 450 100 130 40 … 50 

Коэффициент линейного 
термического расширения,  10-6/К 

0,5 … 8 11,9 … 15 19,6 … 26,9 2,7 … 5 50 

Теплопроводность, Вт/К.м 0,58 17,5 … 58 201,3 … 221 0,1 … 0,23 0,13 … 1,63 



       Пултрузия композитных профилей, как способ производства, 
позволяет, изменяя настройки одной и той же линии, производить 
профили любого сечения, вида, типа, назначения, размера и цвета. 
Возможность получить все применяемые в строительстве виды 
сечения и линейные размеры пултрузионного профиля (толщина, 
длина), как полнотелые, так и пустотелые, аналогичные 
металлическим изделиям: прямоугольник, квадрат, круг – труба, 
швеллер, балка - тавр, двутавр, П, Т, F, Ш, S - образный профиль, 
уголок, стержень, полоса (пластина). 
 

Технологическая мобильность 



Технологическая мобильность 

        По заказу, при производстве пултрузионного композитного материала можно 
заложить определенные характеристики прочности (к примеру: огнестойкости, 
различные физико – механические свойства, диэлектрические и т.д.) 

 Применение ортофталевой смолы, 
позволяет получить профиль, который не 
должен обладать химо- и огнестойкостью. 

 Профиль, изготовленный на изофталевой смоле, будет 
обладать повышенными механическими характеристиками, 
устойчивостью к коррозии в умеренно агрессивных средах 
при низкой теплопроводности. 

Применение винилэфирных смол позволяет получить профиль с 
характеристиками химстойкости. А смолы на уретан-акрилатной основе 
позволяют получить показатели огнестойкости. 



Механические свойства 
Единица 

измерения 
Значение 

Предел прочности при растяжении (вдоль ровинга) MPa 226,9 

Предел прочности при растяжении (поперёк ровинга) MPa 51,6 

Модуль упругости при растяжении (вдоль ровинга) GPa 17,2 

Модуль упругости при растяжении (поперёк ровинга) GPa 5,5 

Предел прочности при сжатии (вдоль ровинга) MPa 226,9 

Предел прочности при сжатии (поперёк ровинга) MPa 113,4 

Модуль упругости при сжатии (вдоль ровинга) GPa 20,6 

Модуль упругости при сжатии (поперёк ровинга) GPa 6,9 

Предел прочности при изгибе (вдоль ровинга) MPa 226,9 

Предел прочности при изгибе (поперёк ровинга) MPa 75,6 

Модуль упругости при изгибе (вдоль ровинга) GPa 11 

Модуль упругости при изгибе (поперёк ровинга) GPa 5,5 

Модуль упругости GPa 19,2-22,0 

Модуль сдвига GPa 2,9 

Коэффициент Пуассона (вдоль ровинга) mm/mm 0,35 

Коэффициент Пуассона (поперёк ровинга) mm/mm 0,15  

Электрические свойства 
Единица 

измерения 
  

Электрическая прочность (вдоль) (стандарт теста IEC 
60234) 

kV/mm до 1,58 

Электрическая прочность (перпенд.) (стандарт теста IEC 
60234) 

kV/mm до 7,9 

Дуга сопротивления (вдоль) секунды 120 

Диэлектрическая постоянная проницаемость (перпенд.) 60 Hz 5,2  

Физические свойства (стандарт LVS EN ISO 527) 
Единица 

измерения 
  

Твёрдость по Барколю   45 

Водопоглощение %Max 0,6 

Плотность Kg / м3 1,66-1,93 

Коэффициент линейного расширения (вдоль)   8 

Теплопроводимость (активная проводимость) (перпенд.) W/MК 0,58  

Характеристики пултрузионного композитного материала 





Применение пултрузионного композитного материала 
в газодобывающей отрасли 

Ограждения 

Эстакады 

Технологические площадки 
обслуживания 

Облегченные лестничные марши, 
устойчивые к агрессивным средам 

Шумоизоляционные ограждения 

Облегченная мебель офисно – 
бытового назначения 

Приставные лестницы 
Диэлектрические лестницы 

Пешеходные переходы 

Пожарные лестницы 

Технологические конструкции 



Вас заинтересовал пултрузионный 
композитный материал? 

Подробные консультации по тел. 

+7 (950) 054 5554 
maypul@zelnoross.ru E-mail: 

Для вашего удобства группой компаний ГК «Зельноросс» в 
Иркутской области организовано производство 
Пултрузионных композитных материалов 

Адрес производства: 
Ангарск, ул. Димитрова, 11 


